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e
1. UVOD

1.1. Predmluva

Vaieni pratelé,

dovolte nam predstavit stroj, jemuz bylo vénovdno veliké usili v samotném vyvoji pro zajisténi
maximalni spolehlivosti, snadné udrzby, presnosti, vSestrannosti a profesiondlniho vyuZziti. Prosime Vas,
abyste tomuto manudlu vénovali znaénou pozornost. Tak jako kazdy stroj se vdm odméni i tento svou
kvalitou za Cas, ktery mu vénujete.

Mate-li zkuSenosti se stavbou podobného zafizeni, jisté je vyuZijete. Nékteré Casti stroje jsou vsak
koncipovany komplexnéji ztoho dlvodu, abyste stroj mohli uZivat déle a provozni vile byly
minimalizovany po celou Zivotnost pohybového systému. Je nutné, abyste si pfi stavbé pocinali opatrné
a uvaZzené, vsechny dily do sebe museji presné zapadat a dodrzite-li stavebni pokyny, budete s presnosti
a vykonem stroje spokojeni.

Obzvlasté velkou pozornost si zasluhuje elektricka ¢ast. Nespravné zapojeni vodi¢li nebo manipulace
s nimi za chodu stroje muze zpUsobit poskozeni elektroniky.

Vyrobce nenese zadnou zodpovédnost za provoz. Stroj obsahuje horké a pohyblivé soucasti,
a proto je nikdy nechavejte v chodu bez dozoru. TaktéZ zamezte pfistupu déti a zvifat, pfedejdete tak
pfipadnym ztratdm na majetku a zdravi.

Nezapomernte, Ze po celou dobu Zivotnosti stroje mate veskerou uZivatelskou podporu jak béhem
stavby, tak i béhem provozu. Kazdé své nerozhodné pocinani nevahejte konzultovat, usettite si tak mnoho
starosti a naopak — Vase zkuSenosti a zpétnou vazbu zuZitkujeme ve prospéch vyvoje.

Tym RRO preje vsem staviteldm hodné zabavy!

Tento ndvod a jeho cdsti neni dovoleno jakkoli Sitit bez svoleni autora.
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REPRAPOBCHOD
Popis tiskarny

displej se ¢teckou SD karet

motor posuvu osy Y

motor posuvu osy X

levy motor posuvu osy Z

pravy motor posuvu osy Z

uloZeni civek s filamentem v loZiscich
vyhfivana podloZzka se sklenénou deskou

10
11
12
13
14
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dualini extruder s celokovovymi tryskami
napdjeci zdroj

pruzné kabelové vedeni

detektor pritomnosti filamentu

robustni aluminiovy rdm

zesilujici vystuha

trapézové zavitové tyce

A
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1.3. Popis konstruk¢nich dilt

DiL 1: CISTENI FILAMENTU LEVE DiL 2: CISTENI FILAMENTU PRAVE DiL 3: UCHYCENI TRYSKY LEVE

yo

DiL 6: UCHYCENI MOTORU X

DiL 4: UCHYCENI TRYSKY PRAVE

DiL 7: DRZAK KABELU DiL 5: DOMECEK X

DiL 8: UCHYCENI KONCOVEHO SPINACE Y
DiL 9: UCHYCENI REMENE Y

‘ ' DiL 10: NAVADENI FILAMENTU

DiL 11: PACKA FILAMENTU LEVA DiL 12: PACKA FILAMENTU PRAVA
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DiL 15: UCHYCENI DISPLEJE A

DiL 13: KRYT DISPLEJE DiL 14: viCKO DISPLEJE

g

DiL 17: PLASTOVY KAMEN

¥

DiL 19: SPOJENI PROFILU Z LEVA DiL 20: SPOJENI PROFILU Z PRAVE DiL 21: UCHYCENI MOTORU Y

8

DiL 22: UCHYCENI MOTORU Z LEVE DiL 23: UCHYCENI MOTORU Z PRAVE DiL 24: UCHYCEN{ STOLKU

DiL 16: UCHYCENI DISPLEJE B

DiL 18: SPOJKA ROHU
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DiL 26: DRZAK SPULEK

DiL 27: VOLNOBEZKA Y
DiL 25: UCHYCENI voDici TYCE Y

DiL 28: VYSTREDEN{ FILAMENTU DiL 29: ZARAZKA REMENE X LEVA DiL 30: ZARAZKA REMENE X PRAVA

DiL 32: DRZAK VETRACKU

DiL 31: voziCEK X
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DiL 35: UHELNIK
DiL 33: BOCNICE LEVA DiL 34: BOCNICE PRAVA
o o
] o o Q
o
(ole)
: .
o Q o Q
RRO

DiL 39: HLavaA DORAZU

DiL 38: KRYT ZDROJE

Poseicon

DiL 36: DESKA STOLKU

DiL 37: VYZTUZOVACI DESKA
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2. STAVBA RAMU

2.1. Spravné mazani lozisek

Vsechna linearni loZiska je nutné naplnit olejem. LoZiska maji na svych okrajich stiraci manzetu, takie
olej se v nich udrzi a nevytece. Nedoporucujeme pouzivat ridké oleje ve spreji typu WD ¢i Konkor, idealni
je klasicky olej na Sici stroje.

Pfipravte si suchy hadfik, idedlné bavinény, ktery nepousti vlidkna. Dle obrazku do loZiska ¢aste¢né
zasunte vodici ty¢, ktera takto zacpe loZisko zespodu. Shora poté nakapejte trochu oleje a pomalu loZisko
sunte dol( — olej zateCe mezi kuli¢ky a tak byste neméli vrchem loZiska vytlacit témér Zadny. Prebytek
pfipadné otrete.

Naplnénym loZiskem nékolikrat posunte po tyci, a aZ ucitite, Ze klouze velmi hladce, je hotovo.

7 \
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2.2. Y-soustava

Stavba tiskarny zahrnuje matice M6, které jsou (pokud nebude feceno jinak) vidy vsazeny do
plastového kamene (viz Obrazek 1). Plastovy kamen drzi matici v drazce hlinikového profilu a usnadnuje
tak montaz. Vsimnéte si, Ze plastovy kdmen ma jakasi ,kfidélka“, diky jimZ se po vloZeni do profilu
nepropada samovolné. Vkladejte je takto, usnadni vam to montaz ve svislych polohach.

Ke stavbé spodniho ramu si pripravte hlinikové profily a roztfidte si jejich délky. Nejdelsi profil 500mm
bude znacen jako ,A“, stfedni délka 380mm oznacime ,B“ a nejkratsi profil 360mm oznaéme jako ,C“.
Ram slozte dle obrazku.

Pripravte si:

2 profily 500mm ,,A*
2 profily 360mm ,,C*
8 dil0 ,,18: spojka rohu*
34 dilb ,,17: plastovy
kadmen“

34 matic M6

16 podlozek M6

12 Sroub’ M6x12

4 Srouby M6x25

4 gumové nozky

OBRAZEK 2: SPODNI RAM

Do obou profill ,,A” vloZte 6 matic shora a 2 matice zespodu, do profila ,,C* vloZte 2 matice shora
i zespodu a 3 matice z vnéjsich stran a 2 matice do vnitfnich stran. Na obrazku je celkem pouzito 34 matic
M6. Zelené Sipky ukazuji na matice, které nejsou shora viditelné.

10



5 REPRAPOBCHOD © kRO 2018

datum posledni tpravy: 13. 3. 2018

Na kazdy roh pfiloZte dvé plastové spojky a Srouby lehce dotdhnéte
tak, aby bylo mozné rdmem mirné hybat. K seSroubovani pouzijte Srouby
M6x12 s podlozkou, na gumové nozky pak Srouby M6x25, také s podlozkou.

Abyste dosahly kolmého smontovani vsech rohtl, doporucujeme
ram postavit na vodorovnou podlozku. Pomoci si také muzete Uhelnikem

s pravym UGhlem. Srouby kaZdého rohu poté dotahujte postupné, st¥idavé
a scitem. Velké sily by zplUsobily deformaci plastovych dild.
Na obrazku 4 je vyobrazen pohled na smontovany spodni ram.

OBRAZEK 3: SESTAVA ROHU

OBRAZEK 4: SMONTOVANY SPODNI RAM

Nyni na ram pfipevnime motor posuvu stolku a volnobéZznou femenici, které zajisti pohyb tiskové
plochy v ose Y.

Pripravte si:
4 dily ,,17: plastovy kamen*

1dil ,,21: uchyceni motoru Y*
1dil,,27: volnobézka Y*

4 matice M6

2 Srouby M6x10

2 Srouby M6x12

3 Srouby M3x10

1 Sroub M5x20

1 matice M5

2 podloZky M5

3 podloZzky M3

1 lozisko ¢. 625

1 femenice Inehezlkas
1 motor i

OBRAZEK 5: PRIPRAVA SPODNIHO RAMU K DALSI MONTAZI

Do profilli nejdFive vloZte matice v plastovém kameni, na které poté uchytite drzak motoru
a femenice. Motor bude upevnén v ,zadnim“ profilu ,A“ dle obrazku 5.

11
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Na osu motoru nasadime femenici a zajistime ji
Cervikem tak, aby cervik zapadnul do drazky na
hrideli
svazkem doll a lehce jej pfipevnime Srouby M3x10
Drzak zlehka
upevnime Srouby M6x10 k vnitfni sténé na zadni
profil ,,A“ celého ramu.

motoru. Motor orientujeme kabelovym

s podlozkou k plastovému dilu.

Dale sestavte volnobéZnou femenici. Na loZisko
¢. 625 prilozte z obou stran podlozky M5 a vse
zasunte mezi packy a zajistéte Sroubem a matici
M5. Sestavenou volnobézku upevnéte Srouby
M6x12 na predni vnitini stranu kombi profilu , A
Srouby M6 zatim nedotahujte zcela.

Pripravte si:

4 dily ,,25: uchyceni vodici tyCe Y*
8 Sroub’ M6x10

8 SroubU M3x16

8 matic M3

Na M6
pfimontujte Gchyty vodicich tyé&i. Srouby dotahnéte
tak, aby se jimi dalo pozdé&ji posouvat. Do Uchytd si
pfipravte Srouby M3x16 s maticemi, tyto dotdhnete

pfedem pfipravené matice

aZ po vloZeni pojezdovych tyci.

© RRO 2018
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OBRAZEK 6: SESTAVA MOTORU 0SY Y

OBRAZEK 7: SESTAVA VOLNOBEZNE REMENICE 0SY Y

OBRAZEK 8: MONTAZ GCHYTU vODICi TYCE Y

12
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Pripravte si:
4 dily ,,24: uchyceni stolku*

2 tyCe 420mm

1dil,,9: drzdk femene Y*
1 dil ,,36: deska stolku*

4 linearni lozZiska

2 Srouby M3x10

8 Sroub’ M3x12

8 podloZzek M3

4 Srouby M3x25

14 matic M3

Dle obrdzku 9 na spodek desky stolku
pripevnéte pomoci Sroubll M3x12, podloZek a matic
Ctyfi drzadky stolku. Podlozky M3 umistéte mezi
plastovy dridk a samotnou desku stolku. Srouby
nedotahujte. Poté do drzakd vloZte linearni loZiska a

OBRAZEK 9: MONTAZ UCHYCENI STOLKU

zajistéte je Sroubem M3x25 a matkou. Drzak femene Y
pfipevnéte dvéma Srouby M3x10 bez.

Nyni mUzZete skrze loZiska vsunout pojezdové
tyce délky 420mm.

Nakonec stolek s nasazenymi tyéemi nasunte
do drzakd na spodnim ramu a tyCe upevnéte stazenim
osmi Sroubl M3x20, které jste si pfipravili jiz
v predchozim kroku. Cely stolek
umistéte na spodni. Posuvnym
méfitkem umistéte predni a
zadni drzdk do stejné vzdalenosti

od okraje rdmu a upevnéte je
dotazenim Sroubl M6x10. Nyni
kdyZz mate jednu z pojezdovych
ty¢i umisténou, zkuste nékolikrat
stolkem posouvat vpred a vzad,
takZe druha volna ty¢ usedne na
své misto a poté dotahnéte
zbyvajici  drzaky a veskeré
Sroubky. Stolek by mél po

dotazeni vSech jeho uchyceni
jezdit snadno, avsak s malym

odporem.

150mm 146mm

OBRAZEK 10: MONTAZ STOLKU NA SPODNI RAM

13
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Nakonec namontujeme Feminek.
Reminek nejdfive upevnéte do jedné
z polovin drzaku femene na spodku stolku,
provliknéte jej pres Femenici motoru
a volnobéZzku. Motor osy ,Y“ natlacte co
nejvice smérem do stfedu rdmu. Nyni
prilozte femen pred druhou polovinu
uchyceni drzdku a zkratte jej tak, aby
vSechny zuby zapadly do drzdku — viz
obrazek 12.

Poté, co se nam podafi
nainstalovat femen posuvu, sefidime
pozici motoru a volnobézky tak, aby se
femen pfi posuvu stolku nehybal zleva
doprava, ale idealné takrka drzel svou
stopu jak na femenici motoru, tak i na
volnobézce. Jakmile najdeme tyto
pozice drzaku motoru a volnobézky,
dotdhneme jejich Srouby M6x12. Nyni
je mozné motor zmacknout smérem
k profilu a femen tak napnout. Motor
po napnuti femene zajistime
dotazenim Sroubl M3x10.

Pripravte si:
1 dil,,8: drzdk koncového spinace Y*

1 mikrospinac

1 Sroub M3x20

2 samorezné sroubky 2,5x12
1 matice M3

Dale nainstalujeme mikrospinac osy ,Y“ dle obrazku 14 pomoci
Sroubkll 2,5x12. Mikrospina¢ se instaluje na levou pojezdovou ty¢ co
nejblize zadnimu profilu ,A“. Mikrospinac i s drizdkem prevleceme na

© RRO 2018
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OBRAZEK 12: UCHYCENI REMENE

OBRAZEK 13: NAINSTALOVANY REMEN

OBRAZEK 14: SPINAC 0SY ,)Y“

pojezdovou tyc¢ a zajistime Sroubem M3x20 a matkou M3. Nakonec spinac
na tycCi nastavte tak, aby packa spinala o drzak loZiska pod deskou. Timto je spodni ram hotov.

14
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2.3. X-soustava

Pipravte si: = e —
1dil,,31: vozicek"

1di,,5: domecek X" - -
1dil,,6: uchyceni motoru X*
8 linearnich lozisek

8 Sroubl M3x20

8 matic M3

2 matice M4

2 Srouby M4x20

2 tyCe 470mm

Vezméte dil plastovy dil ,,uchyceni motoru X“ a vlozte
do néj tyCe jako je tomu na obrazku 16. Poté dil postavte
kolmo oproti pevné podloZce a pomoci gumové nebo dievéné
palicky zlehka natlucte tyce do dilu az na doraz — tye musi
z dilu vyénivat pfesné 428mm (+/-0,5mm). Nyni do dilu vlozte
2 linearni loziska a zajistéte dvéma Srouby M3x20 s matici.

Vezméte dil plastovy dil ,vozicek” a vloZte do néj 4
linearni loZiska, ktera zajistite Srouby M3x20 s matkou. Cely
vozicek nyni velmi zlehka nasunte na vodici tyce. Nasazeny
vozicek je vyobrazen na obrazku 17.

OBRAZEK 15: LINEARNI LOZISKO
v ,,DOMECKU X*“

OBRAZEK 16: SESAZENI DILU UCHYCENI MOTORU A TYCI

OBRAZEK 17: VOZiCEK X — ZADNI POHLED

15
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Do plastového dilu ,domecek X“ vloite 2 linearni

o —

loZiska a zajistéte Srouby M3x20 s matici. Na dné dér pro tyce

jsou matice M4. Do téchto matic po nasazeni ty¢i, nasroubujte 2
Srouby M4x20 — Srouby budou slouZit k pfesnému vyladéni
roztece. Dle obrazku 19 sesadte osu , X“.

Pripravte si:
8 Sroub’ M3x16

8 matic M3

2 trapézové matice

1 mikrospinac osy ,,X*

2 samorezné srouby délky 12mm
1 Sroub M5x20

1 matice M5

2 podloZzky M5

1 loZisko &. 625

Dle obrdzku 18 sestavte volnobézku. Vezméte loZisko €.
625 a ze stran lozZiska prilozte podlozky M5. Celé vloZte do
vyfezu plastového dilu ,domecek X“ a zajistéte Sroubem M5x20
a matici.

OBRAZEK 19: SESAZENI 0sY ,X“

OBRAZEK 18: VOLNOBEZKA REMENE 0SY X

Dle obrazku 20 prisSroubujte na oba dily ,domecek X“ a ,,uchyceni motoru X“ trapézové matice a

kazdou upevnéte ctyfmi Srouby M3x16 s maticemi M3. Poté dle obrazku 21 pfipevnéte pomoci dvou

=

samoreznych Sroubkd
2,5x12 koncovy
spina¢.  Timto je
montaz osy  ,X“
hotova.

OBRAZEK 20: INSTALACE TRAPEZOVYCH MATIC  OBRAZEK 21: KoNcOVY SPINAC X
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2.4. Z-soustava

Pripravte si:

6 Sroub’ Mé6x10

6 dill ,,17: plastovy kAmen*
6 matic M6

1dil,,37: vyztuzovaci deska“
2 profily 380mm ,,B*

1 profil 500mm ,,A*

Dle obr. 22 pfiloZte kombi
profily ksobé, do drazek vloite
matice M6 v plastovych kamenech a
celou sestavu prekryjte vyztuzovaci
deskou, kterou upevnéte Srouby
M6x10. Kolmost jednotlivych profild
zajistéte na pevné podloZce a ovérte
Uhelnikem.

Pripravte si:

1 dil ,,19: spojeni profilu Z levé

1 dil ,,20: spojeni profilu Z pravé

1 dil ,,22: uchyceni motoru Z levé
1dil ,,23: uchyceni motoru Z pravé
9 dild ,,17: plastovy kdmen*

2 krokové motory

8 Srouby M3x10

8 Srouby M6x10

9 matic M6

2 tyCe 368mm

Dle obrdzku 23 umistéte do
drazek profilG matice M6
v plastovych  kamenech.  Kamen
s matici uprostied profilu je urcen pro
pozdéjsi montdz drzaku Spulek.

© RRO 2018
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OBRAZEK 22: SESTAVENI PORTALU

OBRAZEK 23: ROZMISTENI MATIC Z PREDNI STRANY PORTALU

17
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Dle obrazku 24 umistéte na obé strany
portdlu  drzdky motorl, Srouby zatim
nedotahujte, drzaky bude potifeba jesté
posouvat. Na tomto obrdzku je vyobrazen levy
drzak.

Dle obrazku 25 postavte portal kolmo
na stll a pod drzak motoru umistéte krokovy
motorek. Timto zjistite, v jaké vysce bude drzak
umistén. Drzak pridrzte, motorek dejte stranou
a drzdk dotahnéte Srouby M6x10.

Do obou drdiek zlevé i pravé strany
motoru, umistéte 2 matice M6 v plastovém
kameni.

© RRO 2018
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OBRAZEK 24: DRZAK LEVEHO MOTORU

OBRAZEK 25: NASTAVEN{ VYSKY UMISTENI DRZAKU MOTORU

18



4 REPRAPOBCHOD

Dle obrdzku 26 postavte portdl na drzaky
motorl u hrany stolu. Do otvorl narazte
pomoci palicky pojezdové tyce na doraz.

Vysledné uchyceni pojezdovych tyéi zobrazuje
obrdzek 27.

OBRAZEK 26: OPRENI DRZAKU O HRANU STOLU

OBRAZEK 27: UMISTENI POJEZDOVYCH TYCI

© RRO 2018

datum posledni tpravy: 13. 3. 2018
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datum posledni tpravy: 13. 3. 2018

Na pojezdové tyce osy ,Z“ nasurite sestaveny pojezd osy ,X“ a horni konce pojezdovych tyci
zajistéte rohovymi drzaky dle obrazku 28.

Sestaveny pojezd by mél jezdit zlehka od jedné krajni polohy ke druhé. Protoze jste tyce pojezdu
»X“ natloukli vobou krajnich dilech aZ na doraz, je nyni rozte¢ mezi nimi pfili§ mald — upravte ji
utahovanim dvou $roubld M4 z vngjsi strany pravého dilu. Srouby stfidavé utahujte o stejny krok, napf. v
kroku % otacky. Po kazdém kroku posouvejte pojezdem do krajnich poloh. Zpocatku ucitite odpor, ktery
naladénim Sroub( zmizi. Pokud ty¢e nejsou zcela rovnobézné ¢i je rozte¢ mald nebo velkd poznate podle
toho, Ze se tyce pojezdem nahoru a doll stahuji nebo roztahuji. Viz obrazek 29. Nejvyraznéjsi viditelnost
tohoto jevu je uprostifed drahy pojezdu — okem sledujte prohnuti tyce vici kombi profilu. Dalsim jevem
nerovnobézZnosti je situace, kdy jeden z krajnich dilt ,X“ dosahuje dorazové polohy vyrazné drive (vice jak
o 5mm), neZ jeho proté;jsi dil, pojezd pak jezdi Sikmo - i na tento jev si dejte pozor. Jistou malou nerovnost
podrzi zavitové tyce po konecné montazi.

Vezméte trapézové tyce se spojkami a nasroubujte je zespodu otvorem drzakd motord do matic
v krajnich dilech osy ,X“. Nakonec ptipevnéte do drzakd krokové motory Srouby M3x10. Motory
orientujte kabely smérem dozadu, budou tak skryté v drazkach profilQ.

OBRAZEK 28: ZAJISTENI POJEZDOVYCH TYCI 0SY ,,Z“

OBRAZEK 29: NALADENI ROZTECE POJHEZDU 0SY ,Z"

I‘Ln_
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5 REPRAPOBCHOD © RR0 2013

datum posledni tpravy: 13. 3. 2018

Krokové motory propojte s trapézovymi tyéemi pomoci pruznych spojek. Hfidel motoru se uvnit¥
pruzné spojky musi dotykat trapézové tyce, jinak by vaha portalu na spojkach pruzila! Toho dosdhnete
tak, Ze spojku nejdfive upevnite na hfidel motoru, poté ji natdhnéte cca Imm a vsurite trapézovou ty¢ a
utahnéte ji do spojky za soucasného drzeni napnuti. Po uvolnéni spojka o sebe htidel motoru a zavitovou

ty¢ dotyka.

OBRAZEK 30: KOMPLETACE PORTALU
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© RRO 2018

datum posledni tpravy: 13. 3. 2018

2.5. Vzajemna montaz soustav

Pripravte si:

1dil,,33: bocnice levd

1dil ,,34: bocnice pravd

2 dily ,,35: thelnik*

18 Sroub’ Mé6x10

8 dild ,,17: plastovy kdmen*
8 matic M6

8 podloZek M6

Na obrazku 31 je
nazorné zobrazeno pfiloZeni
bocnice a uhelniku, jenZ tvofi
dlleZitou soucast celé tiskarny.
Robustnost téchto dild
zabezpeluje pevnou soudrZnost
soustav Y a Z. Diky tomu ma
tiskdrna maximalni tuhost, jez se
priznivé odrazi na kvalité vytisk(
i za vyssich rychlosti.

OBRAZEK 31: DETAIL SPOJENI SOUSTAVY + Z

Dily bo¢nic samy o sobé urcuji vzdalenost, portdlového ramu od konce rdmu Y, protoZe s nim licuji.
Pro kontrolu si vS8ak odmérte vzdalenost 132mm. Kazdy vnitfni Uhelnik pfipevnéte nejdfive dvéma Srouby
M6x10 s podlozkami M6 do jiZ vsunutych matic v rdmu Y. TotéZ provedte s obéma bocnicemi tfemi Srouby
M6x10, pro ty jsou jiz pfipraveny 3 matice z kazdé vnéjsi strany. Poté do portdlového rdmu vlozte celkem
8 matic M6 v plastovych kamenech — pro kazdou bo¢nici a Uhelnik 2 kusy a v3e lehce seSroubujte Srouby
M6x10 s podlozkami M6. Portalem lehce pohybujte tak, aby zaujmul své misto vici ramu Y a pomoci

Uhelniku ovérte kolmost obou soustav vici sobé. Konecné dotaZeni Sroubl provadéjte postupné a

stridavé.

22



5 REPRAPOBCHOD

2.6. Posuvosy X

Pripravte si:

1dil,,29: zardzka femene X levd®
1 dil ,,30: zardzka femene X pravd*
1 motor

1 femenice

1 femen T5

4 Srouby M3x16

4 Srouby M3x20

4 matice M3

4 podlozky M3

1 Sroub M4x40

1 matice M4

Stejnym zpUsobem, jako jste jiz
sestavovali pohon osy Y, nyni sestavte
pohon osy X. Na motorek nejdfive
pfipevnéte femenici (upeviiovacim
cervikem smérem ven). Motorek poté
lehce pfipevnéte ctyfmi Srouby M3x16
s podlozkami M3 do levého plastového dilu
na ose X a zatlacte do pravé krajni polohy
tak, abyste ziskali prostor pro nasledné
napinani remene.

Pomoci Sroubl M3x20 a matic M3
pripevnéte plastové drzaky femene osy X.
Obrazek 33 zobrazuje spravnou orientaci
drzakd na zadni strané vozicku. Matice
umistéte na zadni stranu, takZze z predniho
pohledu vozi¢ku budou orientovany hlavy
Sroubd.

© RRO 2018

datum posledni tpravy: 13. 3. 2018

OBRAZEK 32: UCHYCENI MOTORU X

OBRAZEK 33: MONTAZ UCHYCENI REMENE 0SY X
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4 REPRAPOBCHOD

Konec femene T5 upevnéte
do drzdku na vozi¢ku a protahnéte
volnobézkou a femenici motoru az
k drzdku femene na druhé strané
vozi¢tku. Remen zkratte na potfebnou
délku a zasuite do  drzdku.
Zatlaenim na motor napnéte femen
a motor zajistéte dotazenim jeho

Sroub.
Remen napnéte mirné, jinak hrozi
prasknuti drzaka!

© RRO 2018

datum posledni tpravy: 13. 3. 2018

OBRAZEK 34: PROTAZENI REMENE X

Dle obrazku ¢. 35 vloZte matici M4 do drazky
vystupku dilu €. 6 ,,uchyceni motoru X“. Na Sroub M4x40
nasadte dil ¢. 39 ,hlava dorazu” a shora zajistéte matici
M4. Takto pfipraveny Sroub nasroubujte do matice ve
vystupku dilu &. 6. Sroub ponechejte vy$roubovany natolik,
aby béhem oZivovani tiskarny nedoslo ihned k narazu
trysky na podlozku. Pfesné nastaveni délky Sroubu je tfeba
provadét védome dle kapitoly o kalibraci.

OBRAZEK 35: DORAZOVY SROUB 0SY Z
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4 REPRAPOBCHOD

2.7. Montdz extrudert

Pripravte si:
1dil ,,1: Cisténi filamentu levé*

1dil,,3: uchyceni trysky levé*
1dil ,,11: packa filamentu leva“
1 motor

1 pastorek filamentu

1 loZisko €. 623

3 Srouby M3x16

1 Sroub M3x25

2 Srouby M3x35

1 Sroub M3x45

1 matice M3

2 matice M3-samajistici

4 podlozky M3

1 Sroub M6x16

1 matka M6

© RRO 2018

datum posledni tpravy: 13. 3. 2018

g

OBRAZEK 36: MONTAZ LOZISKA DO PACKY FILAMENTU

Montdz extruderl zacnéte packou filamentu. Na loZisko ¢. 623 pfiloZte z obou stran podlozky M3,

vloZte do drazky packy filamentu a upevnéte Sroubem M3x16 se samojistici matici. LoZisko se musi volné

otacet.

Vezméte dil uchyceni trysky
a Sroubem M3x25 a matici M3
pripevnéte packu, kterou lze volné
hybat.

OBRAZEK 37: MONTAZ PACKY FILAMENTU NA DRZAK TRYSKY
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Dle obrazku 38 vezméte
motor a na jeho hfidel
pfimontujte ozubené kolecko
posuvu filamentu. Jistici Sroubek
prozatim utahnéte jen zlehka —
bude trfeba s koleckem jesté
hybat.

Motor orientujte
kabelovymi  vyvody smérem
nahoru, prilozte jej kzadni
strané vozicku osy X a pomoci
dvou Sroubld M3x16 jej nejdfive
pfipevnéte skrze vrchni dil
¢iSténi filamentu. Poté vezméte
dil uchyceni  trysky  sjiz
namontovanou packou
flamentu (obrazek je jen
orientacni — zde packa neni
vyobrazena) a pomoci dvou
Sroubld  M3x35  pfiSroubujte
motor ve spodni ¢asti. Zbyvajici

© RRO 2018

datum posledni tpravy: 13. 3. 2018

OBRAZEK 38: SESTAVA LEVEHO EXTRUDERU

Sroub M4x16 bude slouZit k upevnéni trysky. Do drazky v dilu uchyceni trysky vloZte matici M6 a Sroub

M6x16 casteCné zasSroubujte. Na zavér vezméte Sroub M3x45, samojistici matici M3 a dvé podloZzky M3 a

sestavte je do pozice pfitlacného napinaciho Sroubu packy filamentu dle obrazku 39.

OBRAZEK 39: NAPINAK PACKY FILAMENTU LEVY
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® 5 REPRAPOBCHOD

Pripravte si:

1. dil ,,2: isténi filamentu pravé*
1dil ,,4: uchyceni trysky pravé“
1dil ,,12: packa filamentu prava“
1 motor

1 pastorek flamentu

1 loZisko €. 623

3 Srouby M3x16

1 Sroub M3x25

2 Srouby M3x35

1 Sroub M3x45

1 matice M3

2 matice M3-samoajistici

2 podlozky M3

1 Sroub M6x16

1 matka M6

Na obrazku 40 je vidét jiz sestaveny dudlni

extruder vcetné trysek.

© RRO 2018

datum posledni tpravy: 13. 3. 2018

OBRAZEK 40: SESTAVENY DUALN{ EXTRUDER

MontdZ pravého extruderu je obdobnd, jako v predchozim pfipadé — postupujte stejnym

zpUsobem, dily jsou pouze zrcadlové orientované. V zavéru motor nedotahujte zcela, ale jen zlehka

a v jeho nejvyssi poloze tak, aby po montazi pravé trysky byla tato co nejvyse. Jeji pfesnou vysku budeme

nastavovat pozdéji.

27



5 REPRAPOBCHOD

3. MONTAZ TRYSEK

Celokovova RRO tryska se sklada ze soucasti:
1- Spicka

2- heatblock

3- termalni bariéra

4- coldend

Celokovova RRO tryska se dodava jiz sestavend
s odzkousenou tésnosti, proto ji zbytecné nedemontujte.
Uzivatelsky nastavitelnou vysku lze provadét v rozmezi 0 az 3mm
od pIné zasunuté polohy. Termistor trysky je jiz osazen vodicem,
ktery je stahovaci paskou pfipevnén k silnym vodi¢iim topného
téliska proto, aby silné kabely slouzily jako nosnad podpora pfi
pohybech tiskovych hlav.

© RRO 2018

datum posledni tpravy: 13. 3. 2018

OBRAZEK 41: CELOKOVOVA RRO TRYSKA

OBRAZEK 42: RRO TRYSKA
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7, REPRAPOBCHOD © R0 2018

datum posledni upravy: 13. 3. 2018

Montaz trysek provedte usazenim do drzakd na vozicku osy ,X“. Trysky nasadte do otvor(
a zajistéte predem pripravenymi Srouby M6x16. Nasledné upravte pozici pastorkd filamentu na hfidelich
extruderovych motor( tak, Ze pfi pohledu shora skrze otvor v dilech ,Cisténi filamentu” uvidite v jedné
ose vyrezy v pastorku spolu s otvorem trysky — viz obrazek 43. Pomoci si také mulzete vloZzenim kousku
filamentu, ktery pastorek vystiedi do osy.

1: jistici Sroub M6x16, 2: dil , Cisténi filamentu”, 3: pritlacné loZisko, 4: tryska, 5: pastorek filamentu

OBRAZEK 43: USAZENI PASTORKU DO 0SY VEDENI FILAMENTU

Pripravte si:

2 dily ,,33: drzdk vétracku”
2 vétrdcky

4 Srouby M3x16

Dle obrazku 44 pfiSroubujte vétracky
k drzaklm pomoci Sroubd M3x16 a nasurite na
coldend (¢asti trysek. Napajeci vodice vétrackl
orientujte doprostied.

OBRAZEK 44: MONTAZ VETRACKU
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datum posledni tpravy: 13. 3. 2018

4. ZAPOJENI ELEKTRONIKY

4.1. Montdz vyhtivané podlozky

Pripravte si:

vyhfivanou podlozku

4 pruziny pod Sroub M3

4 Srouby M3x25

8 podlozek M3

8 matic M3

spirdlové kabelové opleteni

Dle obrdazku 45 ovérte
sestaveni topné desky. Pfi
montazi  orientujte  desku
topnym meandrem vzhtiru!

Hlavni proudové OBRAZEK 45: ZAPOJEN{ VYHRIVANE PODLOZKY

vodi¢e spolu s dvouzilovym

kablikem tésné u vyhtivané desky stahnéte

SROUB M3x25

stahovaci paskou, ¢imz je zafixujete k sobé.

Vezméte spirdlové kabelové opleteni a kabely
omotejte v délce 35cm. Kabely neprotahujte
dirou desky stolku, ale pouze za diru uchytte.

I b I HOTBED

:> PODLOZKY

MATICE M3

PRUZINA

Pomoci Sroubl M3x25 pripevnéte
podlozku v rozich k desce stolku. Sestaveni
provedte presné dle obrazku 46. Toto
uchyceni ma nastavitelnou tuhost, kterou

nastavte tak, aby vyhfivana podlozka prufila KONTRA-MATICE M3
cca. 2mm. Kontra-matice zajistuje vymezeni P B STOLEK
vlle Sroubu oproti zavitu v desce stolku.

OBRAZEK 46: UCHYCENI HOTBEDU (VYHRIVANE DESKY)
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5 REPRAPOBCHOD

4.2. Kabelaz

Pripravte si:

2 dily: ,,7: drzak kabelu*

1 mikrospina¢ osy ,,Z*

2 samorezné sroubky 2,5x12
spiralové kabelové opleteni

Pomoci  Sroubk(  2,5x12
pripevnéte koncovy spinac¢ osy ,Z“
k levému drzaku motoru osy ,,2“.

Vodice od vyhfivané
podlozky spolu s kabely levého
motoru osy ,Z“ a koncového spinace
2" protahnéte drazkou v profilu dle
obrazku 47 do zadni ¢asti za portalem
a zafixujte dvéma plastovymi drzaky
kabelu. Kabel od pravého motoru osy
,2" vedte stejnym zpUsobem, tedy
nejdrive pod motorem do zadni ¢asti
za portal a poté vyuZitim vnitfnich
drazek kombi profilG jej dovedte na

© RRO 2018

datum posledni tpravy: 13. 3. 2018

OBRAZEK 47: KONCOVY SPINAC "Z"

misto, kde se bude nachazet elektronika — detail viz obrazek 55 dale.

Dle obrazku 49 vedte kablik od mikrospinace osy ,X“. Kablik vedte k vyvodu z motoru osy ,X“, kde
kabely spojte stahovaci paskou a spolecné omotejte spiralovym opletenim v délce 35cm.

=
=
=
-
-,
-
4

TI1111)

Fadpidis
s asa s

OBRAZEK 49: KABEL SPINACE 0SY X

OBRAZEK 48: CELKOVY POHLED NA KABELAZ OD STOLKU
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5 REPRAPOBCHOD © RR0 2018

datum posledni tpravy: 13. 3. 2018

Pripravte si:
spirdlové kabelové

opleteni

Dle obrazku 50
usporddejte kabely od
extruderd, topnych
télisek, termistord,
motord a ventilatorG. Na
obrazku jsou vidét
dvouZilové kabliky
celkem 2 (z pravé
strany). Jeden kablik je
od ventildtorG chlazeni
trysek a druhy pro
ventildtory ofuku PLA.

OBRAZEK 50: SESKUPEN{ KABELU TISKOVE HLAVY

Veskeré kabely seskupte k sobé a spirdlovym opletem omotejte v délce 55cm. Spiralovy oplet
neutahujte, jinak nebude kabelovy svazek ohebny! Usporadani a uchyceni svazku provedte smérem
vzhiru. Kabelovy svazek pfichytte k jednomu z motorl extruderu. Kolem téla motoru spojte nékolik
stahovacich pasek za sebe, nebo pouzijte jednu dlouhou, a k této uchytte kabelovy svazek.

Vysledny kabelovy svazek protahnéte levou horni drazkou kombi profilu dle obrazku 52
az po konec opleteni.

SRR RRBbE bbb bR b Rr bbb

OBRAZEK 51 : UCHYCEN] KABELOVEHO SVAZKU K MOTORU OBRAZEK 52: PROTAZENI KABELOVEHO SVAZKU
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5 REPRAPOBCHOD

Dle obrazku 53 vedte
kabely od motoru osy ,Y“
a koncového spinace osy ,Y“.

Kabel od pravého
motoru osy Z protahnéte vnitini
drazkou pravého kombi profilu
a poté jej vedte stejnou drazkou,
jako vedou na obrdzku 53 kabely
motoru a spinace osy , Y“.

© RRO 2018

datum posledni tpravy: 13. 3. 2018

OBRAZEK 54: DETAIL VEDEN{ KABELAZE PRAVEHO MOTORU Z

OBRAZEK 55: DETAIL KABELAZE OD NAPAJECIHO ZDROJE
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datum posledni tpravy: 13. 3. 2018

4.3. Montaz LCD

Pripravte si:

1dil: ,,15: uchyceni displeje A*
1 dil: ,,16: uchyceni displeje B*
1dil:,,17: plastovy kamen*

4 samorezné srouby 3x8

1 Sroub M4x45

1 matici M4

1 Sroub M6x12

1 matice M6

2 podlozky M6

Rozbalte LCD, povSimnéte
si a poznamenejte oznaceni
zadnich konektord (LCD1 a LCD2).
Na zadni kryt pfilozte dil 16:
,uchyceni displeje B“ a pfipevnéte
jej  nejkratsimi  samoreznymi
Srouby. Dil 15: ,uchyceni displeje
A“ pfipevnéte dle obrazku 56 na

vrSek portdlu pomoci Sroubu

M6x12 a matice M6 v plastovém OBRAZEK 56: UMISTEN{ KRABICKY S LCD

kameni. Pod hlavu Sroubu M6

nezapomente umistit podloZzku a druhou podlozku umistéte i zespodu drzaku. Ndsledné pomoci Sroubu
M4x45 a spojte dil 16 s dilem 15 skrze bocni otvor a zajistéte matici M4. Matici dotdhnéte tak, aby

displejem $lo hybat a zaroven zachoval svou polohu.

4.4. Montaz navadéce filamentu a drzaku Spulek

Pripravte si:

1 dil: ,,10: navadéni filamentu*
3 Srouby M3x25

2 matice M3

1 pojistna matice M3

2 podlozky M3

2 lozZiska 623

2 mikrospinace

Propojeni spinacu:

=T

do elektroniky

OBRAZEK 57: ZAPOJENI NAVADECE FILAMENTU

Polohu spinacd zkontrolujte a pfipadné vyladte tak, aby spinaly a rozpinaly dle pfitomnosti
kousku struny filamentu. Zapojeni je dle obrazku 57. Kablik vedte stfedovou dutinou
a provlecte jej otvorem, ktery navazuje na spodni otvor v dutiné drzaku Spulek. Kablik je takto skryty
a vyvedeny pfimo do drazky v profilu. Abyste jej témito otvory provlekli, sundejte pomoci Spendliku
¢ernou konektorovou krytku. Ddle dle obrdzku namontujte loZiska, kazdé je podloZzeno na strané
plastového dilu podlozkami M3 a zajiStény jsou Sroubem M3x25 a pojistnou matici. LoZiska se museji zcela
zlehka otacet.
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5 REPRAPOBCHOD © AR 2018

datum posledni tpravy: 13. 3. 2018

Pripravte si:

1dil: ,,26: drzak Spulek*

4 dily: ,,28: vysttedéni
filamentu*

8 loZisek C. 625

1 z&vitovou ty& M5 - 27cm
2 matice M5

2 kfidlové matice M5

2 podlozky M5

1dil: ,,17: plastovy kamen*
1 Sroub M6x10

1 Sroub M6x20

1 matice M6

Do kazdého dilu
,28: vystredéni filamentu”
natlaéte z obou stran loZisko

¢. 625. Do konce drzaku Spulek

OBRAZEK 58: DETAIL DRZAKU SPULEK

nasunite zdvitovou ty¢ a zobou stran zajistéte

maticemi M5 s podlozkami tak, aby ty¢ byla

uprostied. Na ty¢ navlecte vystfedovaci kuzely a nakonec kfidlové matice M5. Drzak Spulek pfisroubujte
k portalu shora do pfedem pfipravené matice M6 v plastovém kameni Sroubem M6x20 skrze dil navadéce
filamentu a zepredu kratSim Sroubem M6x10.

4.5. Montaz napdjeciho zdroje

Montdz napdjeciho zdroje provedte ¢tyfmi Srouby M3x8. Zdroj pfiloZte z vnitfni strany pravé bocnice
a upevnéte z vnéjsi strany pomoci Sroubkd. Montaz vypinace a zasuvky se provadi pouhym zatlacenim
do otvor( v bocnici.
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datum posledni tpravy: 13. 3. 2018

4.6. Montaz elektroniky

Sestavenou elektroniku pfipevnéte na levou bocnici z vnitfni strany tiskarny za pomoci Ctyr

Sroubl M3x16 dle obr. 59a.

Vétracky chlazeni

m

MATICE M3
DlSTANéNi

SLOUPKY
| ELEKTRONIKA
I B OCNICE
SROUB M3

OBRAZEK 59A: REZ UPEVNENIM ELEKTRONIKY

4.7. Schéma zapojeni

Seznamte se s elektronikou — nasledujici obrazek ukazuje popis vstupnich a vystupnich pinG.

Ill

Mechanické spinace se pripojuji na ,,signal” a ,minus“-pdl. Na polarité nezélezi.
Pro termistory jsou uréeny vstupy TO, T1 a THB. Na polarité nezalezi.
Ctyi-pinové konektory pro motory zapojte dle barevného znaceni vodic¢d.

Kabely k LCD orientujte dle vystupku na konektoru.

Zdvojené napajeni od zdroje je dilezité kvili velkému odbéru vyhtivané desky.
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OBRAZEK 59: VSTUPNI A VYSTUPNI PINY RiDiCI ELEKTRONIKY
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Na obrazku 61 je naznaceno, jakym zpUsobem propojte sitovou zasuvku se spinacem. Spinac je
pro vyssi bezpecnost zapojen tak, aby odpojoval jak fazovy tak i nulovy vodic¢. Ujistéte se, Zze ochranny
ilutozeleny vodi¢ je VZDY pfipojen!

Ukazka zapojeni:

Schéma privodu sitového napéti:

-T
L >—7 >
N — >
G ) .................................................... >

OBRAZEK 61: UKAZKA A SCHEMA ZAPOJEN{ PRIVODU SITOVEHO NAPET{

~

PRiVOD
KE SVORKOVNICI ZDROJE

Po dokonceni zapojeni silovych
obvodl umistéte pres svorkovnici a kabely kryt
zdroje. Kryt zacvaknéte vystupky do profilu
a zajistéte jednim Sroubem M3x10 s podlozkou pod
matici M3.

|
i
L L

OBRAZEK 62: ZAKRYTOVANI ZDROJE

37



5 REPRAPOBCHOD © RR0 2013

datum posledni tpravy: 13. 3. 2018

Ventilatory ofuku COLDEND casti trysek se po zapnuti tiskdrny zkuSebné protoci. Pokud kterdkoliv
z topnych casti tiskarny presahuje 50°C a nebo pokud je zapnuty jakykoliv ohiev, bézi stale. Ofuk PLA
bocnimi ventilatory jsou fizeny tiskdrnou a nemusi vidy bézet. Dyfuzery namontujte dle obrazku €. 64 do
predem pfipravenych otvorl pomoci samoreznych Sroubk( s podlozkami M3 pod hlavou.

Vetracky pomocného chlazeni PLA (ofuk desky) - spinaji se programoveé

OBRAZEK 64: MONTAZ DYFUZERU A URCEN{ VETRACKU
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5. KALIBRACE

5.1. Mechanicka kalibrace

Nasledujici postup je pro presnost tisku velmi daleZity a proto postupujte pomalu a trpélivé. Nékteré
kroky budete muset zopakovat nékolikrat, nez dosahnete presného nastaveni a tak si vymezte dostatecny
Cas, abyste nemuseli v prlibéhu kalibrace postup prerusit.

Prvni ¢asti kalibrace je sefizeni soubéZnosti osy X vici pevné desce stolku. VSimnéte si nyni na
obrazku 65 zelenych 3ipek oznaenych ¢&isly 1 a 2. Sipky ukazuji roztee, jei je tfeba velmi pFesné
(s max. odchylkou 0.05 mm) srovnat. Nejdfive souc¢asnym rucnim otacenim obou trapézovych zavitovych
tyéi umistéte osu X do polohy jako na obrazku, tedy kdy je tryska pfiblizné 20 mm nad vyhtivanou
podloZkou — bod 4. Druhd tryska na obrdzku neni zobrazena, to ale neznamen3d, abyste ji demontovali.
Prozatim ji pouze zafixujte v poloze, kdy bude vyse, neZ je leva tryska. Stavéci Sroub v bodé 3 vySroubujte
tak, aby mezera mezi télem mikrospinace a hlavou Sroubu byla cca. 15mm, tedy roztec¢ alespori o 5mm
méné, nez v bodé 4. To proto, aby pfi oZivovani tiskarny tryska nenarazila na sklo.

Nyni pfichazi na fadu samotna kalibrace. Vypojte z desky elektroniky jeden ze dvou motor( Z osy,
aby otdcenim jednoho motoru generované napéti vcivkdch nehybalo motorem druhym. Vezméte
posuvné méfitko (idealné digitdlni) a zmérte roztec v bodé 1. Ujistéte se, Ze posuvné méfritko drzite vidy
kolmo. Namérenou hodnotu si poznamenejte a zmérte roztec v bodé 2. Rozte¢ ndsledné upravujte ru¢nim

otacenim pravé zavitové tyCe, az naméfite stejnou roztec, jako v bodé 1. Tento postup opakujte do doby,
nez dosahnete uspokojivého vysledku s odchylkou max. 0.05 mm. Odpojeny motor poté zapojte zpét.

OBRAZEK 65: KALIBRACNI BODY
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Posledni a velmi praktickou ¢3sti kalibrace je zafixovani polohy motor( osy Z. VSimnéte si, Ze motory
jsou napajeny z jednoho driveru, jsou tedy zapojeny paralelné a ve stavu napdjeni spolu drzi krok. Ve
chvili, kdy tiskarnu vypnete, motory vidy seskoci na sv(j nejblizsi magneticky pdl. Drivery motort funguji
tak, Ze mechanické kroky motor( interpoluji na dalSich 32 mezi-krokd, ¢imz se dosahuje tiss$iho chodu a
vysSi presnosti, ovSsem pokud se motory nachazeji ve ,vratké” poloze mezi svymi mechanickymi kroky, po
deaktivaci rotor sesko¢i na nejblizsi pdl. Zde mizZe nastat situace, Ze levy motor seskoc¢i na jinou stranu nez
pravy motor a cely posuv osy X se vici desce stolku rozkalibruje. Bohuzel touto vlastnosti trpi vSechny
koncepty tiskaren se dvéma motory na ose ,Z“ proto jsme na rozdil od ostatnich vyrobch navrhli
nasledujici FeSeni, které urychli pfipadnou korekci kalibrace namisto zdlouhavého ovéfovani posuvkou.

Abyste predesli tomu, Ze stolek s posuvem budete pravidelné opakované zdlouhavé kalibrovat
posuvnym meéfitkem, doporucujeme po prvnim zkalibrovani naznacit na drzacich motor( ,Z“ a spojkach
trapézovych tyci znacky — viz obrdzek. Tyto znatky vdm vidy umoZni okamzité motory uvést do
synchronizace takto: Nejdfive osu ,Z“ (pfes menu Manipulace --> Parkovani Os) ,,zaparkujete”, poté (pres
menu Manipulace --> Pohyb osy --> Posuv 0.1mm --> Osa Z) vyjedete s osou pomalu do polohy, kdy jeden
z motorU zastavi na znacce a druhy motor nastavite na svou znacku rucné.

Tuto kontrolu provadéjte vidy po zapnuti tiskarny. Od firmware verze FW20160222 jiz staci tuto
kontrolu provadét pouze po zapnuti tiskarny, nikoli pfed kazdym tiskem, nebot motory zlstédvaji trvale
napajeny.
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5.2. Nastaveni driverd motoru

Nastaveni driver(l neni nutné provadét, pokud jste obdrzZeli jiz zkompletovanou elektroniku spolu
s tiskdrnou. MUze se vsak stat, Ze budete driver ménit, poté je nutné spravné nastavit referencni napéti,
které urci proud a tedy silu motoru. P¥ilis nizkd hodnota ma za nasledek ztraty krokd, naopak pfilis vysoka
zbytecné prehfivani driveru a motoru.

Drivery maji na sobé mali¢ky trimr. Digitdlnim multimetrem lze napéti zméfit tak, Ze se minusovym
hrotem dotknete minusového Sroubku pfivodni svorkovnice do elektroniky a kladnym hrotem se dotknete
terciku trimru. Napéti na driverech by méla byt nasledujici:

- 0saX:420mV
- o0saY:420mV
- 0saZ:860mV
- extrudery: 380mV

Tercik trimru
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5.3. Oziveni tiskarny

Nejdfive postupné vyzkousSejte zaparkovat jednotlivé osy: ,Menu” --> ,Manipulace” -->
,Parkovani“. Parkovani osy probiha tak, Ze osa dojede na koncovy spinac, poté se posune kousek smérem
od spinace a znovu na néj najede malou rychlosti. Pokud pfi vyvolani prikazu parkovani dand osa pouze
»cukne” smérem od spinace znamena to, Ze spinac bud neni sprdvné zapojen, nebo je v klidovém stavu
rozepnut a je tedy problém v kabelu. Stav ovéfte multimetrem — méjte na paméti, Ze spina¢ musi byt
v klidové poloze, kdy osa neni pfitomna na dorazu, sepnut.

Pokud viechny osy parkuji spravné, prejdéte ke kalibraci roviny stolku. Ru¢né posunte vozi¢ek osy
X a stolek osy Y tak, abyste levou trysku méli ptiblizné nad stfedem vyhtivané desky. V zaparkovaném
stavu osy Z by nyni leva tryska méla byt nad tiskovou plochou nékolik milimetra.

Nyni budete kalibrovat levou trysku vici plose stolku. Pripravte si prouzek kancelafského papiru.
ProuZek umistéte pod trysku a pomoci menu displeje ,,Manipulace” --> , Parkovani os“ --> ,Parkuj osu Z“
budete nyni vyvoldvat parkovani osy. Vysku trysky upravujte dorazovym Sroubem osy Z, tedy pokud Sroub
zatocite nahoru, tryska po zaparkovani zastavi niZze a naopak. Docilte toho,

aby tryska zastavila na papirku tak, kdy papirek Ize snadno vytdhnout, ale Kalibracni body na podlozce:

nelze jej tlacit. Nyni ruéné posurite trysku nad dalsi 4 kalibra¢ni body, které 4 "
zvolte v rozich podlozky cca. 20mm od kraju dle obrazku. Provedte stejnou "
kalibraci s papirkem pomoci ¢tyf Sroubkd, jeZ v rozich uchycuji podlozku

(osou Z nyni nehybejte). Kalibraci v rozich alespor 2x ovérte. i ¥

Po Uspésné kalibraci levé trysky mate hotovu rovinnost podlozky vici ose X, takZe prichazi na radu
prava tryska. Vozitek osy X stryskami rucné presurite nad stfed podlozky. Vezméte prouzek
kancelafského papiru a vlozte jej pod pravou trysku. Povolte 2 pfedni imbusové Sroubky pfimo na téle
coldend &asti trysky. Dejte si zaleZet, aby odpor papirku v tahu byl pod obéma tryskami stejny.

Timto je vesSkerd mechanicka kalibrace hotova. Méjte na paméti, Ze vyménou skla na vyhfivané
podloZce je vhodné kalibraci podlozky ovérit, nebot zadné sklo nemusi byt pfesné identické.

Béhem provozu tiskarny s jednim sklem nastavujte vysku trysky nad podloZzkou pouze dorazovym
Sroubem osy Z — je to jednodussi, nebot tak hybete celou rovinou. S jejim nastavenim vsak budte opatrni,
aby tryska neposkodila sklo, ptipadné kaptonovou félii, pokud ji pouZzijete.
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5.4. Kalibrace posuvl

Elektronika jiz z vyroby obsahuje kalibracni hodnoty avsak zde je postup, jak kalibraci provést:

Kalibrace poctu krok( extruderu na posuv 1mm filamentu je pro kvalitu tisku velmi dalezita. Kalibrace
E-kroku se provadi pouze na jednom z extruderd, hodnota je poté platna pro oba extrudery zarover.

Konec filamentu zaspi¢atte napf. nlzkami, provleéte jej detektorem a zavedte naptiklad do levé
trysky. Ruc¢né filament zatlacte aZz nadoraz. Pokud v budoucnu pfi tisku budete pouzivat pouze jednu
trysku, zablokujte druhy spina¢ detektoru zastréenim kousku filamentu. Pfitlacnou packu s loZiskem
priklopte proti pastorku motoru a zajistéte Sroubem. Délku pfritlacného Sroubu upravte utazenim
samojistici matice M3 tak, aby Sroub bylo mozné prevléci do vidlicky pfitlacné packy ru¢né bez pouziti
nastrojl a zaroven tak, aby byl filament dostatec¢né zatlaceny do drazky pastorku.

Na filamentu si odmérte délky 90, 100 a 110mm od vrchni hrany dilu u vstupu cisténi filamentu.
Vstupte do menu --> ,Manipulace” --> ,Vyménit filament” --> , Zaved' levy. Tryska se nahfeje a motor
provede posuv 100mm filamentu. Po dokonceni posuvu zmérte od hrany dilu presnou délku posunutého
filamentu. Napf. pokud znacka 100mm je 3mm nad hranou od které jste méfili, pak byla skutecna
vzdalenost 97mm namisto 100mm — tedy je potifeba pfimo Umérné upravit pocet kroki na 1mm. Vstupte

i
I

do menu -->, Nastaveni” --> , Pohyb“ --> , E-krok/mm* a poznamenejte si hodnotu.

100

———— - hodnota v menu
namérena hodnota

Nyni provedte vypocet:
Vypocétenou hodnotu poté nastavte i vmenu a muZete pro kontrolu provést ovéreni opétovnou
volbou pro zavedeni filamentu. Pro trvalé uloZeni hodnoty do paméti elektroniky zvolte v menu

s

»,Nastaveni” --> , UloZit do paméti”“ a hodnota zlistane nastavena i po vypnuti tiskarny.

Kalibrace posuvl se provadi tak, Ze patficnou osu nejdfive zapakujete: ,Manipulace” -->
,Parkovani os” --> ,Parkuj osu X“ nebo ,Parkuj osu Y“ a poté posuvnym méritkem nejdfive odméfrite
mezi nehybnymi body prvni vzdalenost (mezi levym domeckem osy X a vozickem osy X v pripadé kalibrace
osy X nebo mezi spodnim ramem tiskarny a deskou stolku v ptipadé osy Y). Poté osou posunete v menu o
100mm: ,,Manipulace” --> ,Pohyb osy” --> ,10mm* --> , Osa X“ nebo ,,Osa Y“ a voli¢em nastavte hodnotu
100mm. Nyni posuvnym méfitkem mezi stejnymi body ovérte urazenou vzdalenost. Tento postup i se
zaparkovanim osy nékolikrat zopakujte, abyste si byli jisti spravnosti mérené hodnoty. Nakonec vstupte do
menu --> ,Nastaveni“ --> ,Pohyb“ --> A X-krok/mm®“ nebo ,Y-krok/mm“ a poznamenejte si aktualni
hodnotu.

100

———————— - hodnota v menu
namérena hodnota

Provedte vypocet:

Vypoctenou hodnotu poté nastavte v menu a pro kontrolu provedte ovéreni zopakovanim. Pro trvalé
uloZeni hodnoty do paméti elektroniky zvolte v menu , Nastaveni” --> ,UloZit do paméti“ a hodnota
zUstane nastavena i po vypnuti tiskarny.
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6. UDRZBA

Tiskdrna, tak jako kazdy pohyblivy stroj, vyZaduje udrzbu. Tu provddéjte pouze, je-li tiskarna
vypnutd a odpojena ze sité, a trysky a stolek maji pokojovou teplotu.

Jednou mési¢né zkontrolujte pohyblivé vodice na mechanicka poskozeni vlivem odéru a upevnéni
vodicl ve svorkovnici elektroniky. Pravidelné kontrolujte napnuti femen(l a dotazeni Sroub motord.

Také doporucujeme premérit rovnobéznost posuvu osy X vici desce stolku (nikoliv skla) dle
obrazku 65, tedy v bodech 1 a 2 obrazku.

Suchym hadrikem, ktery nepousti vlakna, oCistéte krajni ¢asti pojezdovych tyci v mistech, kam je
nahromadén prach. Pojezdové tyce zlehka potrete olejem a ru¢né danou osou prejedte. Prebytecny olej
otfete. POZOR - v Zadném pripadé nepouzivejte kuchyriské ¢i fepkové oleje - nemaji mazaci schopnost a
loziska zalepi! Dale nedoporucujeme pouzivat fidké oleje ve spreji typu WD ¢i Konkor, ideadlni je klasicky
olej na Sici stroje. Pouze na zavitové tyce osy Z mizZete pouzit teflonové mazivo. Zbyvajici ¢asti tiskarny
zbavujte od prachu suchym hadfikem.

Pokud byste nékdy museli trysku rozebrat (napt. pokud by se naprosto ucpala nebo byste radi
vymeénili hrot za jiny), je dobré ovéfit po slozeni jeji tésnost. To se provadi zcela jednoduse. Spicka trysky
musi byt zbavena zbytk( plastu a tedy prlhlednd proti svétlu. Dale je nutné odistit kdnické dosedaci
plochy $picky 1 a termalni bariéry 3 (viz obrazek 37). Spic¢ku zcela nasroubujete do heatbloku 2 a poté
o % otacky povolte. Zdruhé strany proti Spi¢ce nasroubujete termalni bariéru az nadoraz. Heatblok
uchopte do klesti a Spicku trysky s citem dotahnéte klicem €. 8 proti bariéfe. Nyni prstem zacpéte otvor
Spicky a z trubicky termalini bariéry Usty vysajte vzduch. Citem jazyka ucitite, zda se podtlak v trysce udrZi,
¢i nikoliv. Tento zdanlivé usmévny postup je vdomacich podminkach natolik ucinny, Ze pokud ovéfrite
vzduchotésnost spojeni, Ize zarucit dokonalou tésnost i pro roztaveny plast a tedy Zadny unik kolem
zavitd. Pokud se vdm nebude dafit vzduchotésnost zajistit, zfrejmé jsou jiz dosedaci plochy opotfebované.
V tomto pfipadé vezméte klasicky papir na peceni, pomoci kanceldrské dérovacky vyrobte papirové
kole¢cko a mensi diru uprostied vykrojte Spickou termadlni bariéry nebo pfipadné jinym ostrym
pfedmétem. Takto zhotovené tésnéni nesmi mit na okrajich otfepy. Poté je postup obdobny, nasroubujte
Spicku, kousek povolte, termalni bariérou prostréte kousek filamentu, na ten navlecte tésnéni a celé
vloZte a nasroubujte do heatbloku. Filament slouZi pouze k vystfedéni tésniciho krouzku a po dotazeni jej
vyndejte. Pak opét vyzkousejte vzduchotésnost.
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