Poseidon DUO LCD Menu

verze v135 a novéjsi

Main Menu
<- Info obrazovka
Ladéni
Priprava
Manipulace

Tisk z SD karty
SD karta chybi

Ladéni
<- Hlavni menu
Rychlost
Tryska
Tryska 2
DEN €]

Ofuk desky
Vyménit filament

Priprava
<- Hlavni menu
Zchlazeni
Aktivni extruder: L/R
Predehfev
Predehfev
Predehfev
Predehfev
Predehfev
Predehfev
Predehrrev

Manipulace
<- Hlavni menu
Deaktivace motori
Parkovani os
Vyménit filament
Pohyb osy

Nastaveni
<- Hlavni menu
Teplota
Pohyb
Zvuky
Rezim extruze: L/R L&R
WiFi rozhrani
Ulozit do paméti
Nacist z paméti
Obnovit tovarni

Predehifrev (ABS/PLA..)
<- Priprava
Predehrat trysku 1
Predehrat trysku 2
Predehrat vse
Predehrat jen desku

Pohyb osy
<- Priprava
Posuv 10mm
Posuv 1mm
Posuv 0.1mm
Posuv 0.01mm

Teplota
<- Nastaveni
Tryska
Tryska 2
DEN €]

Ofuk desky
Kalibrovat regulaci
Konf. teplot ABS
Konf. teplot PLA
Konf. teplot PVA
Kon. teplot HIPS
Konf. teplot PET
Kon. teplot WOOD
Kon. teplot FLEX

Parkovani os
<- Manipulace
Parkuj osy XYZ
Parkuj osu X
Parkuj osu Y
Parkuj osu Z

Zvuky
<- Nastaveni

Zvuky menu: ZAP. /VYP.
Zvuky vystrah:ZAP./VYP.

Ulozit do paméti

Vybér osy
<- Pohyb osy
Osa X
Osa Y

Vybér osy
<- Pohyb osy

Extruder
Aktivni extruder: L/R

Predehifev (PLA/ABS..)
<- Teplota
Ofuk desky
Tryska
DEN €]
Ulozit do paméti

Nastaveni pohybu
<- Nastaveni
Akcel
Vxy-jerk
Vz-jerk
Ve-jerk
Smér volice:

Ofset trysek: GCODE/FW
Hrot dX
Hrot dY
Ofset X
Ofset Y

Vmax x

Vmax y

Vmax z

Vmax e

X-krok/mm

Y-krok/mm

Z-krok/mm

E-krok/mm

© RRO - 2018



