
Poseidon DUO LCD Menu
verze v135 a novější

Main Menu Ladění Předehřev (ABS/PLA…) Výběr osy
<‐ Info obrazovka <‐ Hlavní menu <‐ Příprava <‐ Pohyb osy
Ladění  Rychlost Předehřát trysku 1 Osa X
Příprava Tryska Předehřát trysku 2 Osa Y
Manipulace Tryska 2 Předehřát vše
Nastavení Deska Předehřát jen desku
Pozastavit tisk Ofuk desky
Obnovit tisk Vyměnit filament Výběr osy
Zastavit tisk Pohyb osy <‐ Pohyb osy
Tisk z SD karty <‐ Příprava Osa X
SD karta chybí Příprava Posuv o 10mm Osa Y

<‐ Hlavní menu Posuv o 1mm Osa Z
Zchlazení Posuv o 0.1mm Extruder
Aktivní extruder: L/R Posuv o 0.01mm Aktivní extruder: L/R
Předehřev ABS
Předehřev PLA
Předehřev PET Teplota Předehřev (PLA/ABS…)
Předehřev HIPS <‐ Nastavení <‐ Teplota
Předehřev PVA Tryska Ofuk desky
Předehřev WOOD Tryska 2 Tryska
Předehřev FLEX Deska Deska

Ofuk desky Uložit do paměti
Kalibrovat regulaci

Manipulace Konf. teplot ABS
<‐ Hlavní menu Konf. teplot PLA Nastavení pohybu
Deaktivace motorů Konf. teplot PVA <‐ Nastavení
Parkování os Kon. teplot HIPS Akcel
Vyměnit filament Konf. teplot PET Vxy‐jerk
Pohyb osy Kon. teplot WOOD Vz‐jerk

Kon. teplot FLEX Ve‐jerk
Směr voliče:      1/2

Nastavení Pojezd X
<‐ Hlavní menu Parkování os Pojezd Y
Teplota <‐ Manipulace Pojezd Z
Pohyb Parkuj osy XYZ Ofset trysek: GCODE/FW
Zvuky Parkuj osu X  Hrot dX
Režim extruze: L/R L&R Parkuj osu Y  Hrot dY
WiFi rozhraní Parkuj osu Z  Ofset X
Uložit do paměti  Ofset Y
Načíst z paměti Vmax x
Obnovit tovární Vmax y

Zvuky Vmax z
<‐ Nastavení Vmax e
Zvuky menu:   ZAP./VYP. X‐krok/mm
Zvuky výstrah:ZAP./VYP. Y‐krok/mm
Uložit do paměti Z‐krok/mm

E‐krok/mm
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